INRONCHWELD RONCH

200MP

EQUIPO PARA SOLDAR
MULTIPROCESO
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ACCESORIOS RRONCH’ ARC +TIG * MIG ACCESORIOS

1) Antorcha Mig MB24
2) Spool Gun

3) Antorcha Tig 7mts

4) Potenciémetro antorcha Tig
5) Cable portaelectrodo
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1) Antorcha Mig MB24

2) Spool Gun

3) Antorcha Tig 7mts

4) Potenciémetro antorcha Tig
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Cable pinza tierra
Flujometro de gas

5) Cable portaelectrodo
6) Cable pinza tierra

) RONCHWELD
7) Flujometro de gas 200MP

Modelo 200 MP Corriente nominal de soldadura (V) 14~24
90~275 80
Frecuencia (Hz) 50/60 Factor de potencia 0.99
1~110/120/130+£10% | 1~220/230/240+£10% Fe:0.6/0.9/1.0
Corriente de MIG | MMA | TIG MIG | MMA | TIG Ss:0.8/0.9/1.0
entrada 4 35 | 32 | 62 | 62 | 4.2 Flux-Cored:
nominal (A) | 378 | 32 29 29 30 20 06/0.8/09/1.0
35%140A | 30%110A | 40%150A [30% 200A | 25%200A | 35%200A Peso neto 15kg (33Ib)
40%110A | 60%80A | 60%125A | 60%145A | 60%130A | 60%155A 511x213x400
100%85A | 100%65A | 100%95A [100%110A[100%100A|100%120A| Clase de aislamiento H
Voltage en vacio (V) 65 P23
40~200 Refrigeracion AF
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